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PODRECZNIK

Obstuga urzadzen
dozujacych i mieszajacych
do systemu barwienia

SPIS TRESCI

1. Skrécony zakres obowigzkéw oséb obstugujgcych maszyny dozujace
i mieszajace do systemu kolorowania.

2. Zalecenia dotyczace wykonywania koloréw i mieszania zakoloro-
wanych farb bazowych lub tynkéw dyspersyjnych na urzadzeniach
dozujaco-mieszajacych.

3. Procedura postepowania przy wystgpieniu awarii urzadzen dozuja-
cych i mieszajacych do systemu barwienia.

4. Kontakt z serwisem.



1. Skrocony zakres obowigzkow osob obstugujacych
maszyny dozujace i mieszajyce do systemu kolorowania.

Jak zadba¢ o maszyny dozujgco-mieszajgce, aby korzystanie z nich byto przyjemne i nie przysparzato problemow.
Stosuj sie do ponizej opisanych zagadnieh a na pewno unikniesz niepotrzebnych problemow i awarii maszyn.

DOZOWNIK KOLORANTOW

Opis czynnosci do wykonania

Sprawdzenie ilosci kolorantéw w zbiornikach,
uzupetnienie brakujgcych i ewentualna
korekta w stosunku do stanu kolorantow w
komputerze. Sprawdzenie wzrokowe jakosci
kolorantow.

Wymiana wody na czystg w pojemniku ze
szczotkq czyszczgeq dysze i zawory pomp
dozujgcych.

Wykonanie ,Czyszczenia dysz” (Inteligentne
oczyszczanie lub szybkie czyszczenie% Z pozio-
mMu programu sterujgcego dozownikiem

Utrzymanie w czystoSci noza wycinajgcego
otwory w opakowaniach i jego mocowania
(dotyczy dozownikow wyposazonych w noéz/
puncher)

Utrzymanie w czystosci tacy maskujgcej

mechanizm dozujgcy (usuniecie zaschniegtych

kolorantéw)

Utrzymywanie w czystosci pomp dozujgcych

(np. oczyszczenie pompy w przypadku oblania

kolorantem podczas nalewania do kanistréw)

W czasie uzupetniania kolorantu nie dolewaj
go do petna kanistra, pozostaw ok. 3 cm wol-
nej przestrzeni od gory kanistra

Utrzymanie w czystosci stotu do podnoszenia
puszek

Utrzymanie w czystosci zewnetrznej obudowy
maszyny

Czestotliwosé
wykonania czynnosci

Codziennie

Codziennie lub wedtug
wskazah dozownika

Co najmniej
raz w tygodniu

Codziennie

Raz w tygodniu

Na biezgco

Na biezgco

Na biezgco

Na biezgco

ZAGROZENIA

Brak kolorantu w zbiorniku moze doprowa-
dzi¢ do zadozowania powietrza lub mniejszej
ilosci koloranta niz wskazana w recepturze.
Moze by¢ przyczynq uzyskania innego koloru
niz oczekiwany.

Brudna woda moze prowadzi¢ do zabru-
dzenia zaworéw dozujgcych, a jej BRAK do
zaschnigcia i zaklejenia. Moze by¢ przyczyng
uzyskania innego koloru niz oczekiwany. Do-
datkowo moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
maszyny.

Nie wykonanie tej czynnosci moze doprowa-
dzi¢ do zaschnigcia kolorantéw w dyszach

Podczas obracania sie stotu obrotowego
zaschniete koloranty mogq wpadac do
pojemnika z farbq lub tynkiem i zmienic kolor
na

inny niz oczekiwany lub doprowadzi¢ do
zanieczyszczenia zawartosci opakowania.
Mogq réwniez doprowadzi¢ do
unieruchomienia i uszkodzenia maszyny.

Nalanie kolorantu do petna kanistra powo-
duje zatarcie pretdw napedzajgcych mie-
szanie kolorantoéw i uszkodzenie silnika oraz
zabrudzenie przykrywki i kanistra

Opisane powyzej czynnosci pozwolg wyeliminowac zagrozenie uzyskania innego koloru niz oczekiwany podczas kolorowania
bazy farby lub tynku i unikng¢ poniesienia dodatkowych kosztow np. uzyskanie niezgodnego koloru, oraz uszkodzenia dozownika.

A\ B (oS V:\ W przypadku kolorowania wiekszej ilosci opakowan jednego produktu o tym samym kolorze wykonaj kontrolne wymalowanie

wi je archiwizuj (w szczegéinosci dla produktéw elewacyjnych).

Aby zapewnié prawidtowq prace urzqdzen, nalezy dbac o czystos¢ poszczegéinych podzespotéw wechodzgcych w sktad Zestawu
do Kolorowania zgodnie z dostarczonymi podczas instalacji instrukcjami obstugi urzqdzen producenta maszyn.



MIKSER ZYROSKOPOWY/WYTRZASARKA

Czestotliwosé ZAGROZENIA

Lp. Opis czynnosci do wykonania wykonania czynnosci

Utrzymanie mechanizmu mieszajgcego

w czystosci: Zanieczyszczony mechanizm dociskowy
- utrzymanie w czystosci/oczyszczenie ele- Na biezqco TiSEe EleprenEe iz Ger
mentow ruchomych mechanizmu miesza- - zgniecenia puszki/wiadra i zalania farbg
1 nia zalanych farbg lub tynkiem maszyny.
- utrzymanie w czystosci/oczyszczenie i na- SR EEY * niedocisniecia puszki/wiadra co
smarowanie Srub W|OquyCh | prOWCIanC . doprowodzi do Wysun]ecig S|e OpOkOWO_
nia, jego uszkodzenia i zalania farbq lub
* utrzymanie w czystogm/ooz_yszczeme gor- Raz w tygodniu tynkiem maszyny.
nej i dolnej ptyty dociskowej
Zabrudzone drzwi powodujg brak widocz-
nosci wnetrza urzqgdzenia i uniemozliwiajg
2 Utrzymanie w czystosci drzwi Na biezgco szybkie zareagowanie na nieprawidiowosci .
moggce sig pojawi¢ podczas mieszania np.:
zgniecione lub pekniete opakowanie, przesu-
niecie sie opakowania, awaria urzgdzenia.
Utrzymanie w czystosci wozka z dolng ptytq Brak odpowiedniej blokady wozka moze do-
3 dociskowq, w razie koniecznosci przesmaro- Na biezgco prowadzi¢ do wypadniecia opakowaniem i
waé uszkodzenia maszyny.

4 Utrzymanie w czystosSci zewnetrznej obudowy

Na biezgco
nmaszyny

Aby zapewni¢ prawidtowg prace urzgdzen, nalezy dbac o czystos¢ poszczegéinych podzespotow wchodzgecych w sktad Zestawu
do Kolorowania zgodnie z dostarczonymi podczas instalacji instrukcjami obstugi urzgdzen producenta maszyn.

2. Zalecenia dotyczace wykonywania kolorow i mieszania zakoloro-
wanych Farb bazowych lub tynkéw dyspersyjnych na urzadzeniach
dozujyco-mieszajacych.

Opisane ponizej czynnosci pozwolg wyeliminowa¢ zagrozenie uzyskania innego koloru niz oczekiwany podczas kolorowania farb
bazowych lub tynkow i unikng¢ poniesienia dodatkowych kosztow w przypadku naniesienia zakolorowanego wyrobu na sciane.

Po wybraniu receptury nalezy zwréci¢ uwage czy w oknie programu wyswietlajgcego recepture wystepuje komunikat dotyczgey
danego koloru. Jesli komunikat sie pojawit nalezy bezwzglednie sie do niego zastosowac, gdyz zignorowanie go moze doprowadzi¢
do uzyskania niewtasciwego koloru lub zamierzonego efektu kohcowego.

W przypadku kolorowania wigkszej iloSci opakowar jednego produktu o tym samym kolorze wykonaj kontrolne wymalowanie i
je archiwizuj (w szczegélnosci dla produktéw elewacyjnych).

MINIMALNE CZASY MIESZANIA POSZCZEGOLNYCH PRODUKTOW W MASZYNIE MIESZAJACEJ
PO ZADOZOWANIU KOLORANTOW.

m NAZWA PRODUKTU BAZOWEGO MINIMALNY CZAS MIESZANIA

Tynki 4 minuty
1 Foveo-Tech Farby 6 minut
Podktady Gruntujgce 3 minuty
Magnat 1 minuta (przed zadozowaniem kolorantow)
2 Bazy emulsyjne

Sniezka 6 minut ( po zadozowaniu kolorantéwtynkiem maszyny)



Zalecenia dotyczqgce mieszania koloréw tynkéw dyspersyjnych na mieszalniku

1 Do wykonania koloru bedgcego pojedynczym zamowieniem nalezy uzywac baz tynkdw o tym samym numerze partii.

2 Wybrac¢ z programu odpowiedniq recepture i zadozowac¢ w maszynie dozujgcej odpowiedniq dla danego koloru ilos¢
kolorantow.

Przed kohcowym wymieszaniem na mieszalniku zyroskopowym wymagane jest, aby zadozowane koloranty przykry¢
bazq tynku lub przemiesza¢ wstepnie z bazqg tynku za pomocq szpachelki/kielni (zdjecia ponizej nr1,2, 31 4).

r

Brak przykrycia kolorantow bazg tynku lub przemieszania wstepnie z bazg tynku spowoduje uzyskanie nieprawidtowego
koloru poprzez nieprawidtowe wmieszanie sie kolorantéw (zdjecia ponizej nr 5, 6 i 7).

4 Miesza€ w mieszalniku zyroskopowym wg czaséw podanych w tabeli.

5 Przed wymieszaniem koloru na kolejnych opakowaniach niewielkg ilo$¢ tynku lub farby natozy¢ na biatq tekturke/kartke i
pozostawi¢ do wyschniecia.

6 Sprawdzi€ zgodnos¢ koloru z prébkq z wzornika.

Wykonang prébke opisaé na tekturze (nr koloru, data wykonania, nr partii bazy, nazwisko osoby mieszajqcej) i archiwizo-
7 waé minimum 18 miesiecy od daty produkcji bazy tynku. W przypadku reklamacji konieczne bedzie dostarczenie probki do
FFiL Sniezka S.A.

8 W trakcie mieszania kolejnych sztuk wizualnie ocenia¢ zgodnos¢ kolorystyczng pomigdzy mieszanymi opakowaniami.

9 W przypadku tgczenia dwoch lub wigkszej ilosci partii baz tynku, w celu wykonania zamowienia klienta nalezy:

ZALECENIA W przypadku tgczenia dwoch lub wigkszej ilosci partii zakolorowanych produktow. Aby unikngé réznic w odcieniach barw, nale-
zy na jednq powierzchnie (§ciang) naktadaé tynk lub farbe o tym samym numerze partii produkcyjnej (nr partii umieszczony na
opakowaniu). Tynki lub farby z réznych partii nalezy wymieszac razem przed ich uzyciem.

m Jesli wykonates zamoéwienie z dwdch lub wigkszej ilosci partii tynku lub farby poinformuj o tym fakcie wykonawce.



3. Procedura postepowania przy wystapieniu awarii urzadzen dozuja-
cych i mieszajgcych do systemu barwienia.

W przypadku wystgpienia problemow z urzqdzeniem lub zestawem komputerowym sprébuj rozwigzac je korzystajqc z ponizszych
informaciji, przekazanych instrukcji obstugi urzgdzen dozujgcych i mieszajgcych lub programu sterujgcego dozownikiem.

MOZLIWE PRZYCZYNY

Urzadzenie nie reaguje na wydawane polecenia przez program dozujacy
lub panel sterowania.

PRZYCZYNA A

KROK 1 Czy urzqgdzenie dozujgce lub mieszajgce jest podpigte do sieci elektryczne;.
v KROK 2 Czy nie zostat wcisniety przycisk Odblokuj poprzez
awaryjnego zatrzymania. przekrecenie w prawo

SPRAWDZ

Czy ostony i drzwiczki przy urzqdzeniach sq odpowiednio zamknigte oraz czy prawidtowo jest zamo-
KROK 3 cowana szczotka czyszczgcea. Niedomkniete ostony lub drzwiczki oraz nieprawidtowo zamocowana
szczotka czyszczgea nie pozwalajg na uruchomienie urzqgdzenia.

KROK 4 Zamknij program dozujqcy i zrestartuj komputer. Wytqcz i uruchom ponownie urzgdzenie — opera-
cja dla maszyny dozujgcej

Na wyswietlaczu urzadzenia lub ekranie monitora wyswietlany jest btad

PRZYCZYNA B np. E08 lub komunikat

KROK 1 W zatgczonych instrukcjach do maszyn wyszukaj opis btedu.
N
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S
<
o
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KROK 2 Postepuj zgodnie z instrukcjg w celu rozwigzania problemu.
KROK 3 Jesli problem sie powtarza, skontaktuj sie z serwisem.

4. Kontakt z serwisem.

EEE Zadzwon na numer alarmowy (czynny w dni robocze [od poniedziatku do pigtku] w godzi-
+48 509 906 270 nach od 7:00 do 16:00). Zgto$ usterke i wykonuj polecenia technika, w celu usuniecia usterki.

E syskol@sniezka.com Zgtos usterke wysylajgc wiadomosc, podaj: typ, model i numer seryjny urzqdzenia; opisz
usterke i wskaz osobe kontaktowq.

Serwis czynny jest w dni robocze [od poniedziatku do pigtku] w godzinach od 7:00 do 16:00



